
第 1 页 / 共 3 页

广西技术钢衬PTFE

生成日期: 2025-10-24

钢衬聚四氟直管俗称松衬管。此工艺采用PTFE棒材车削成的薄膜，缠绕烧结成形。适用于常压、正压的输
送管路(如三废处理管路等)，不宜用于有负荷的管路(如泵进、出口处及由落差或突然冷却等能产生负乐的管
路)。聚四氟乙烯衬里管道工艺之缠绕管松衬法具体工艺为;将模压生产的四氟棒料，用车床切削成薄带，用手
工或机械的方法将四氟薄带缠绕在预先设计好尺寸的模具上，达到要求的厚度后，再在其外用同样方法缠上三
到四层无碱玻璃丝带，较外层用铁丝扎紧，然后送入烧结炉成型，烧结后取出用水冷却，然后用手工或机械方
法脱模，再套入钢管，翻边后即完成。无锡振宇冶化的钢衬PTFE是否靠谱？广西技术钢衬PTFE

迄今为止F4粉末模压法衬里技术是F4衬里较新的第五代产品，可在更高正负压、高温、强腐蚀的条件下使
用，在温度200℃和真空为0.096MPa以下，骤冷骤热或冷热交替操作，不会使聚四氟乙烯基层脱落、起鼓吸瘪、
膨胀变形，从而起到了钢氟等体化。钢衬聚四氟乙烯(PTFE)的制作工艺推(挤)压衬里直管制造工艺:首先采用
进口PTFE粉末，推(挤)压成管子，然后将它强行拉入无缝钢管(衬管外径略大于钢管内径15-2mm)，形成无间
隙紧衬。为了消除压力，将它放在炉中，加温至1800C进行恒温处理，使之适应在180℃以下的温度中使用。
广西技术钢衬PTFE无锡钢衬PTFE的价格是多少？
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中文名：钢衬PTFE管；工作温度：-100℃~-250℃；工作压力：正压：2.5MPa，常温下耐负压70KPa；应用
范围：适用于高温下强烈腐蚀性气体和液体。钢衬PTFE管化学性能：耐大气老化性：耐辐照性能和较低的渗透
性：长期暴露于大气中，表面及性能保持不变。不燃性：限氧指数在90以下。耐酸碱性：不溶于强酸、强碱和
有机溶剂。碳钢衬聚PTFE乙烯管道(20张)抗氧化性：能耐强氧化剂的腐蚀。 无锡振宇冶化设备有限公司位于
风景秀丽的太湖之滨——无锡市，312国道、京杭大运河、沪宁铁路绕厂而过，距无锡机场、沪宁高速公路只有
两公里。公司地理位置优越，交通便捷。

钢衬PTFE的主要优点：耐高温——使用工作温度达250℃。耐低温——具有良好的机械韧性；即使温度下
降到-196℃，也可保持5%的伸长率。耐腐蚀——对大多数化学药品和溶剂，表现出惰性、能耐强酸强碱、水和
各种有机溶剂。耐气候——有塑料中比较好的老化寿命。高润滑——是固体材料中摩擦系数比较低者。不粘
附——是固体材料中较小的表面张力，不粘附任何物质。无毒害——具有生理惰性，对生物无毒。无锡振宇冶
化设备有限公司专业生产化工、医药、冶金等行业防腐系列产品。无锡振宇冶化钢衬PTFE诚信经营。

缠绕管是较初生产较多应用较广的一种，聚四氟乙烯这种管子生产时，自由度大，可以从小口径到大口
径(可达Ф2000mm以上)，该管用车削薄膜缠绕后，烧结而成，其整体性和均匀性与缠绕时的张力、薄膜的厚
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度、薄膜表面的洁净程度、烧结时的温度、时间等因素有关，较难堂握。由于缠绕层数多，工艺上难以控制，
烧结后整体性和均匀性很难保证。因此，缠绕管比较大壁厚不超过3mm，其生产过程较多，控制欠严密，加工
方法以手工为主聚四氟乙烯，质量不稳定，缺乏有力的检测手段，且这种缠绕管松衬的管子壁簿，在负压和温
差波动大时，管道易抽瘪和法兰翻边部位易断裂等缺陷。无锡振宇冶化钢衬PTFE质量保证。广西技术钢
衬PTFE

无锡振宇冶化的钢衬PTFE质量可靠吗？广西技术钢衬PTFE

填充树脂固化后，就形成了与衬里外壁波纹相咬合的螺旋形波纹。这种结构，类似于螺母与螺栓的结合。
它一方面能使PTFE衬里的热胀冷缩得到有效的限制和补偿；另一方面，利用钢丝的刚度明显地提高PTFE衬里
耐负压的能力。钢衬四氟管还俗称推（挤）压衬里直管，系90年代发达国家普遍采用的管道。制造工艺：首先
采用进口PTFE粉末，推（挤）压成管子，然后将它强行拉入无缝钢管（衬管外径略大于钢管内径1.5-2mm），
形成无间隙紧衬。无锡振宇冶化设备有限公司专业生产化工、医药、冶金等行业防腐系列产品。广西技术钢
衬PTFE


